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ON SER

HACEMOS QUE LAS
MAQUINAS HABLE ",
A TRAVES DE DATO Q‘\

V/ 4

Parapredecirsu comportamiento /o AR :
operacional y energetico. nunm GEMELO ANALITICO




TRANSFORMAMOS LOS DATOS EN INFORMA
ACCIONABIdara anticiparnos a las fallas y a los
CONSUMOS energeéticos excesivos

A disponibilidad @ costos operativos M2 NBI| YAl I diveEy




Modelado

, Consumo

Modelo predictivo del consumo de gas a partir de

variables criticas




Potencia
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Anomalias vs Fallas
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NUESTROS
GEMELOS
ANALITICOS son

Entre mayor el numero de equipos
mejor seran las predicciones y mas
grande serda oportunidad




Caso; Analizando el comportamiento energético de ul
horno utilizando analitica avanzada

Nota: los datos/valores del caso fueron modificados

B Consumo gas
Bl Masa

Carga (ka)
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Nota: los datos/valores del caso fueron modificados
B Consumo gas

B Masa

e ntervalo 5

Intervalo 1 Intervalo 3 Intervalo 4 :' _______
A ——————— - Intervalo 2 M A 1T == o :
| n o= —F———————&"— L HM | a4 g
" i ", P il LITRE J ! Ehr i "= T |
il : -JJI I :: i N ! i |J|I : Hh]p]lh"‘l r !li‘-l Fu S
|5 et § e ' A T L I 1 el
s 1 R (v Yt i U 1/ JSEN |
g |_____ ____II ] rf I._I _____ JI_ S | L |
Z Lo v ___1_ | ‘
5 |

{leo5) oonablau]y owwnsuoD



Nota: los datos/valores del caso fueron modificados

Modelo 1
['2019-08-13', '201909-19']

Modelo 2
['2019-09-26', '201911-08]

Modelo 3
['2019-11-15', '201912-107

Modelo 4
[2019-12-13', '201912-24"]

Modelo 5
['2020-01-02', '202001-21"]

Coeficiente (Kcal/Kg)

853.86931986

823.39971223

522.07179558

196.2495242

1259.32218028

Intercepto (Kcal)

57372195.05

22443643.00

31789790.72

33450624.86

20759139.84

Confianza

R2: 0.05

R2:0.67

R2: 0.23

R2: 0.13

R2: 0.76



Nota: los datos/valores del caso fueron modificados

Consuma (GCal)

1e7

Masa vs Consumo

e SeplGanovi
e enelalb

Modelo 2
['2019-09-26",
'2019-11-08']

Modelo 5
['2020-01-02',
'2020-:01-21"7

823.39971223

1259.32218028

CONCLUSIONES PRELIMINARES

A Dos comportamientos operativos diferentes en donde las condiciones del primerc

22443643.00

20759139.84

permiten quemar823kcal/kg y el segundtb259kcal/kg

A Existe otra variable que mueve el consumo del horno y hace que se quemen

alrededor de 400 kcal mas por kg

R2: 0.67

R2: 0.76



Nota: los datos/valores del caso fueron modificados

Modelo completo integrando nueva variable B Consumo Real Il Consumo Modelado

operativa

Masa:1024.837

Presion Succion Chimendi28062.988
Intercepto:22033302.094

R2:0.72

Mean Squarederror: 758755.255

Sqgrt 0.871

Distribucién de Consumo Energético Térmico

Horno
Carga Base




Nota: los datos/valores del caso fueron modificados

Resultados

A Un modelo analitico permitird conocer el impacto que tiene cada variable en el consumo del horno. Por
ejemplo, para este modelo por

A Contar con modos de operacion identificados permite a la operacién volver a condiciones pasadas 6ptimas con el
objetivo de utilizar los recursos energéticos de manera eficiente. En este caso se regresaron a un modo operativo

anterior realizando un

A Es muy facil que las condiciones de un horno cambien debido a intervenciones entre turnos. Estos cambios a vece
son menores, pero al largo plazo tienen un impacto en la operacion 6ptima del horno.

para detectar desfases y oportunidades de
mejora.



HEMOS CONTRIBUIDO CON:

Hornos

Turbina/generador

Transformadores

Motor - Bomba




