


Nuestro Reto
NUESTRAS METAS EN 2020 L L
[
Reso‘uc‘on 519 de 1998 CONSUIMO DE AGUA COMSUMO DE EMNERGIA FUENTES DE EMISION DE GASES
(m3p.) fkwhit.p) ABASTECIMIENTO EFECTO INVERNADERO™
(Rsgntes no renusbles + DE ENERGIA LIMPIA® (kg COz-eqitp.)
Par&metro Nelglele}

energia eléctrica)
Coliformes Fecales < =100 (NPM/100)

Coliformes totales < = (NPM/100) 30‘y
DBO5 <=5 (mg/l) |
Grasas y Aceites Ausentes
Nitratos <=10 (mg/l)
Nitritos $ = ] (mg/l) .( ). APROVECHAMIENTO DE MATERLALES DE CULTURA AMBIENTAL
o .( ; EMPAQUE (kg/tp.) “h'-undehilm
pH 6,5 — 9,0 (unidades) .\_\ e
//i\\
Sélidos totales < =500 (mg/l) S
Cloruros < =250 (mg/l) nutresa

Turbiedad <=2.0(NTU)




FASE1 FASE 3 FASE 4
Conexion sistemas Abastecimiento de agua Aprovechamiento agua
sanitarios, riego y orinales. para lavados de rechazo
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FASE 2 FASE 3 CERO
Abastecimiento de agua Abastecimiento de agua
para servicios técnicos para aire ambiente VERTIMIENTOS
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PLANTA DETRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES
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Descripcion de las unidades

Pozo inicial

Tanque de homogenizacion.
Tanque de lodos activados.
Sedimentador.

Filtracidn Arena - Carbén.

Almacenamiento de agua
tratada.

\




CALIDAD DELAGUATRATADA

Agua de
entrada al
tratamiento

Agua de
salida del
tratamiento




FASE 1- ABASTECIMIENTO SERVICIOS SANITARIOS

EEEEEEE
Agua Tanque Sedlmentador
Residual i .
Homogeneizador Tanque clarificado
|- RBA
.
Pozo de Inicio | HIHT v
Sanitarios Agltador de lodos "I I II "I

244 m3/mes

N
-i Agua Tratada Filtro prensa
Baterias 800 m3/mes

Sanitarias ( 2 ( Fe
oV ( ( ( ' ’]
1) L
e Hidroflo Tanque Agua Tratada Tren de filtracién



FASE 2- ABASTECIMIENTO SERVICIOS TECNICOS

Micro-filtracion

m I m Ultrafiltracion

Suavizadores cationicos Osmosis Inversa

Carbon
activado

Agua
Osmotizada
Servicios 420 m3/mes

Téchicos




FASE 3 - ABASTECIMIENTO ZONAS DE LAVADO Y AIREAMBIENTE

Lampara UV ' Clonnador Hidroflo
ORP

‘ 183 m3/mes

Vv

| |"".l'!' i
Caldera . Aireambiente
5 m3/mes e

Caldera

Torres de
‘ Enfriamiento
224 m3/mes




FASE 4- RECHAZO
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Evaporador

Rechazo
Osmosis Inversa 104 m3 / mes
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