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Situacion inicial

>»3>°>

En el 2018 las aguas de proceso se encontraban mezcladas, limitando la
eficiencia de depuracion del DAF (coagulacion-floculacion) debido al elevado
contenido de solidos del agua de entrada al equipo. Esta condicion limitaba la
posibilidad de reusar el agua clarificada en el proceso debido a que el DAF no
lograba depurarla lo suficiente.

Paralelo a esta situacion, se tenian reboses de agua de proceso que impactaban
la calidad del efluente tratado, generando un sobre consumo de agua fresca y una
pérdida de fibra.
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Problematica de reboses
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Separacion de aguas de proceso
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Mejora en reboses
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Tangque de amortiguacion
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Eliminacion de reboses
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Conclusiones

>»3>°>

« Se disminuyo el consumo de agua en un 13%

« Se eliminaron los reboses de agua de proceso.

« Se disminuy0 la pérdida de fibra.

« Se aumento el reuso de agua clarificada a proceso.

« Se mejoro la calidad del efluente en términos de SST, DBO y DQO.



