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PRESENTACION

El reciclaje es un proceso que comienza con la separacion de los residuos sélidos que pos-
teriomente seran recolectados, clasificados, preparados y enviados a la industria para ser
transformados nuevamente en materia prima. Ademas de cerrar el ciclo de vidas de los pro-
ductos, la recuperacién de materiales posterior a su consumo ayuda a disminuir el volumen
de residuos vertidos en los rellenos sanitarios.

Para cerrar el ciclo sostenible de los productos reciclables y optimizar su recuperacion, se han
definido una serie de categorias que clasifican cada uno de los materiales de mayor comercia-
lizacion en el mercado nacional, papel y cartén, chatarra, vidrio, plastico y envases de tetra
pak, de acuerdo con las caracteristicas y calidades.

Teniendo en cuenta esta categorizacion, el Comité de Reciclaje de la ANDI ha compilado y
actualizado, en esta cartilla, las recomendaciones sobre las caracteristicas que deben tener
los materiales reciclables que se llevan a la industria, la cual servira de orientacién a los co-
mercializadores de materiales reciclables para la correcta clasificacion.

Si bien aqui estan los materiales que tienen mayor comercializacion en la industria colombia-
na, este no es un documento exhaustivo, ya que en el mercado se encuentran productos o
residuos que son reciclables y no hacen parte de este documento. Adicionalmente, productos
que se podrian considerar como contaminados pueden ser utilizados como materias primas
para otras industrias.

La cartilla se divide en cinco secciones, en las que se detallan en su orden las caracteristicas
que por categorias deben cumplir las diferentes clases de papel y cartén, chatarra, vidrio,
plastico y envases de Tetra Pak. Al interior de cada seccidn se presentara ademas, el ciclo
de vida de cada producto, algunas recomendaciones para su conservacion y clasificacion, e
identificacion de los materiales nocivos para el proceso y cuerpos extranos.



RECICLAJE DE PAPEL

El papel y el cartén son productos que se requieren para comunicacion de informacion, tras-
mision de conocimiento y cultura, empacar, transportar, y un sinndmero de actividades de
la vida diaria.

En Colombia, el papel es producido a partir de fibras de celulosa obtenidas del bagazo de la
cafia de azdcar - residuo resultado de un proceso agroindustrial - o de madera proveniente
de plantaciones forestales certificadas de pino y eucalipto, que son cosechadas y renovadas
con fines comerciales, tal como se hace con otros cultivos agricolas. Estas dos fuentes de
celulosa tienen la gran ventaja de provenir de un recurso renovable, que también es reciclable
y biodegradable.

El reciclaje prolonga la vida util de las fibras de celulosa al permitir que productos que ya
han cumplido su vida Gtil se puedan utilizar como materia prima en la elaboracién de nuevos
papeles o cartones, convirtiéndose en otra fuente importante de abastecimiento de fibra de
la industria papelera colombiana.

El reciclaje de papel en Colombia inicié en los afios 40 s cuando las empresas productoras de
cajas de cartdn adecuaron su proceso productivo para incorporar como insumo desperdicios
de cartén. La tendencia de recuperacion de papel desde ese entonces ha sido creciente alcan-
zando en los dltimos 5 afios un indice de recoleccién promedio del 47% del papel consumido.

Con él, se reducen las necesidades de fibra virgen y por lo tanto, las de los insumos y mate-
rias primas utilizados para producirla. Sin embargo, el reciclaje de las fibras de celulosa no es
infinito, ya que en los procesos de repulpeo y refinacion las fibras van perdiendo propiedades
como longitud y resistencia, por lo que es necesario mezclarlas con fibra virgen para la pro-
duccién de algunos productos.
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RECOMENDACIONES Papeles revestidos de plastico o con satinados plasticos, de cera, aluminio, barniz o laca

El papel debe almacenarse en instalaciones cerradas con el fin de que no se altere su calidad Papeles con resistencia en himedo o con barnizado resistentes a la humedad

ni adquiera humedad. Cuando el material es recibido en la bodega se debe medir la humedad
con un Higrémetro, esta no debe pasar del 10%, ya que cualquier papel o cartén con un por-
centaje adicional sera descartado.

Papeles adhesivos con alma de tela o plastico

Papeles o cintas con adhesivos no solubles en agua, mofios o lomos con cualquier pe-

A menos que sea estrictamente necesario, el papel no deberia ser cortado en tiras para evitar gante

que se dafien las fibras. . . .
Papeles laminados con aluminio u otros materiales

CUERPOS EXTRANOS . B ) )
Papeles deteriorados por accién nociva del tiempo
Se consideran elementos extrafos aquellos no fibrosos que deterioran la calidad del papel y

carton, y que ademas perjudican el proceso productivo, los equipos y el producto final: Papeles artificiales elaborados a partir de plasticos o polimeros

Canastas, bandejas o separadores de empagques para huevos o frutas

trapos, plasticos, cauchos, hule, poliestireno expandido, vidrios, colillas de cigarrillo

residuos de aceites, deshechos de comidas, pinturas no solubles, humedad excesiva
MAS DE CALIDAD PARA DIFERENTES FIBRAS DE PAPEL Y CA RECICLABLES(DESPERDICIOS)

cuerdas de todo tipo, alambre, zunchos, metales de todo tipo, cabuyas DESCRIPCCION Otros papeles
Categoria de Producto EL| os

piedras, arena, madera, tierra 0 barro, residuos de Cemento Recortes, pedazos y hojas de papel bond blancos, del tipo de papel fino de

correspondencia y escritura, sin haber sido usados, sin ninguna impresién, materiales
BLANCO DE PRIMERA provenientes de procesos industriales de editoriales, tipografias y convertidores.

MATER'ALES NOCIVOS PARA EL PROCESO Pedazos de hojas de papeles blancos, que parte de su superficie tenga impresion a

una sola tinta negra o azul; hojas y recortes de archivos de papeles bond blancos que
ARCHIVO BLANCO su superficie fue impresa o escrita a una sola tinta negra o azul.

Sor.] aqUe“OS materlales ﬁbl‘OS'OS qUe ImpaCtan nega’tlvamente el proceso de prOdUCCIOn y la Pedazos de hojas de papeles de colores tenues, que parte de su superficie tenga Revista Fibra Quimica
Calldad de IOS pl‘OdUCtOS tel’mlnadOS de papel y carton: ARCHIVO COLOR impresion; hojas y recortes de archivos de papeles bond. Hojas de papel blanco cuya

superficie fue escrita en varias tintas. Listado de computador impresos o no,
elaborados con pulpas quimicas blanqueadas, libres de papel carbon.

Papel alquitran, de seguridad, quimico, moneda, carbdn, encerados, celofan, glassine, de REVISTA FIBRA QUIMICA Revistas secas y limpias (sin lomo) del mercado nacional y extranjeras, libros sin
' .. pastas y desperdicio de proceso de editoriales y tipografias impreso sobre papeles
fOtOgrafIa, q uimico satinados o esmaltados de fibra quimica. X

REVISTA FIBRA MECANICA Revistas secas y limpias (sin lomo) del mercado nacional y extranjeras, libros sin
papeles impregnados de paraﬁna’ de negro humo, de grasa’ aceite 0 manteca pastas y desperdicio de proceso de editoriales y tipografias impreso sobre papeles X

satinados o esmaltados con contenido de fibra mecanica.




TIPO DE PAPEL O CARTON DESCRIPCCION Otros papeles admitidos

PERIODICO SIN IMPRESION
(PSI)

PERIODICO IMPRESO LIMPIO
(PIL)

DIRECTORIO

KRAFT DE 1a.

KRAFT DE 2a.

CORRUGADO PLANTA

TIPO DE PAPEL O CARTON DESCRIPCCION Otros papeles admitidos

CORRUGADO BODEGA

PLEGADIZA DE 1a.

PLEGADIZA DE 2a.

PLEGADIZA PLASTIFICADA

MEZCLADO

10

Recortes y hojas de papel periédico sin ningin tipo de impresion en su superficie;
perdicio de procesos il i de rotativas, editori  til ias.

Periédico de sobre-edicion seco, resultante de las casas editoriales y agencias
distribuidoras, asi como el adquirido por recoleccion en casas particulares que no haya

Revista Fibra Mecanica

P.S.I., revistas impresas en papel
periodico sin satin o esmalte, listado

sufrido deterioro por otro uso, por accién del tiempo o esté imp de
cualquier elemento contaminante.

Sobre ediciones, recortes y guias i de i6n nacional o i sin lomo

de con fibra
mecénica.

Revista fibra mecanica

Periodico sin impresion

Publicacit tipo guia

y separada por colores

Bolsas enteras, rotas, pedazos completamente limpios y colillas de rollos de desperdicio de
fabricantes de bolsas kraft. Sin plastificar.

Bolsas enteras, rotas, pedazos de material usado y de recoleccion debidamente sacudido
para eliminar totalmente residuos del contenido, sin plastificar.

Laminas, cajas y recortes de material de proceso de fabricacién de las plantas
corrugadoras y i de partes interi , sin tratamiento quimico de
parafinado, hot melt o barnizado resistente al agua.

Laminas cajas y pedazos de carton proveniente del mercado nacional y de empaque de
materiales importados procedentes del comercio, la industria, los supermercados y la
recoleccion callejera; sin i quimico hotmelt, o i

al agua, ni i grasos o il como aceites.

Cajas plegadizas y recortes con o sin impresion, donde el material con que fueron
fabricadas tenga por lo menos una cara blanca; material de desperdicio industrial de
fabricantes de plegadizas y micro corrugados.

Cajas plegadizas y pedazos con o sin impresion, producto de desperdicio industrial en
material Kraft plegable y chip, conos para hilos, tubos de material gris, micro corrugado
y iza de ion callejera y sin imi plastico

Cajas plegadizas y pedazos de alto calibre, producto de desperdicio industrial a base
de pasta mecanica con alma beige y recubrimiento plastificado. Retales de
medicamentos, perfumes con una cara plastificada, afiches etc.

Suma o conjunto de toda clase de papeles a base de pasta mecanica y quimica,
periodicos, cartulinas y cartones libres de suciedad, materiales nocivos y cuerpos
extrafios.

X

Kraft de 1a

Recortes de corrugados planta

X X X X

REQUISITOS QUE DEBEN CUMPLIR LOS RESIDUQS PLASTICOS
PARA SER RECICLADOS O COMPRADOS POR LA INDUSTRIA

No haber estado en contacto con sustancias toxicas como agroquimicos o residuos peligrosos,
ni con bacterias patégenas.

Sus propiedades mecanicas no deben estar deterioradas.

Separar los residuos plasticos de acuerdo a su forma: envases, bolsas y pastas.

Separar las etiquetas, tapas y eliminar materiales extrafios como ganchos o residuos de comida.
Clasificar los materiales segun sea el tipo de polimero (1 al 7).

Lavar el material, pero no se debe utilizar ni soda caustica, detergentes ni solventes fuertes,
escurrir y secar el material plastico, y controlar la calidad de las resinas recuperadas.

Molerlo segun el tipo de polimero (opcional)

Almacenar en sitios cubiertos y con poca humedad.

IMPUREZAS Y CONTAMINANTES
Los pegantes se deben retirar del producto recuperado.
Se deben evitar materiales o productos impresos.

Preferiblemente no deben tener grasas u otros materiales viscosos
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GUIA PARA LA COMPRA DE PLASTICOS POST- CONSUMO

Guia de Reciclaje de Plasticos

"1“ Botellas de Bebida
-’ Botellas de agua

Envases de aceite
PET

'2“ Bolsas de supermercado
'- Implementos de aseo

PEAD

"3“ Tubos y cafierias

- Cables Electricos

Envases de detergentes
PVC

QY

Manteles, envases de
L5
- cremay sampoo,

bolsas para basura
PEBD

Mamaderas
" Tapas de botellas
' S5 ‘ Vasos no desechables
.’ Contenedores de
PP alimentos

Vasos, platos y cubiertos
‘6“ desechables
'.’ Envases de yogurt
Envases de helado
PS Envases de margarina

' 7 ‘ Teléfonos
-’ Articulos médicos

Juguetes

Otros

GUIA PARA LA IDENTIFICACION DE LAS PRINCIPALES RESINAS PLASTICAS

ASPECTO INICIAL

IDENTIFICACION

COMBUSTIBILIDAD

COLOR

COLOR

ASPECTO AL
FINAL DE LA

ARDE CLamA | OLorR HUMO | SPLE OTRAS COMBUSTION
Blanco lechoso, Arde en la llama, se | Amarila Dulce Humos | Goteay arde
transparente y apaga en ausencia de | Aohe aromatico - retirado de la Ceroso café
: arillo negros
brillante la llama : Olor a fruta llama
Naranja
. Azul Gotea y arde
Sélido opaco Arde des”t'e”d'e”do punta | Vela apagada B'agco retirado de la | Cera derretida
gotas amarilla poco denso llama
amarilla No gotea se
Sélido transparente Arde en la llama, se con . . apaga .
brillante apaga ?: I?ﬁl.;:gncla de borde Irritante acido Blanco retirado de la Se carboniza
verde llama
Azul Se hincha y
Sdlido opaco Arde desprendiendo punta Vela apagada Blanco gqtea, arde Cera derretida
gotas amarilla poco denso | retirado de la
llama
. Se hincha y
: Brillante
Sélido translucido Arde desprendiendo centro | Vela apagada Blanco gotea, arde Cera derretida
gotas f poco denso | retirada de la
azu llama
Sélido Peliculas Continua ardiendo Liama Caracteri- Continua
" o : Humos ardiendo N
delgadas despues del vacilante stico de gas negros después del Se carboniza
transparentes encendiddo amarilla ciudad 9 pu
encendido
Fil delgad Arde en la llama, se Brillante H
;rr;‘r?sspa?egnategs apaga en ausencia de centro Olor a fenol n:g:g: Burbujeante Se carboniza
la llama azul
Continua ardiendo : No gotea "
Sélido crema brillante despuies del Amarillo Dulce Negro con | 4rge retirado | Cera derretida
: brillante hollin oscura
encendiddo de la llama
Opacos o Llama
t t Arde en la llama, se : Cabell H Fund
ransparentes apaga en ausencia de | Naranja abello umos unde y Forma fibra
dependiendo del la llama de borde quemado negros gotea
espesor azul
Transparente con Continua ardiendo Arde con Similares al Humos
brillo suporficia) despues del llama PS iritonts | negrosy NO gotea Se carboniza
encendiddo brillante densos
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CICLO DE VIDA DE LOS ENVASES DE TETRA PAK®

El principal objetivo ambiental de Tetra Pak® es minimizar los impactos ambientales de sus
productos a lo largo de todo su ciclo de vida, haciendo un uso eficiente de recursos en el
desarrollo y diseiio de los mismos, en sus procesos de manufactura y en sus operaciones.

Tetra Pak® busca que sus envases provengan en un 100% de materias primas renovables, para
lo cual trabaja de la mano con los proveedores de pulpa (en donde el objetivo es que todos
tengan certificacion FSCTM), de aluminio y plastico. Igualmente, todas las acciones de disefio
de nuevos envases y sistemas de llenado, buscan que éstos sean mas eficientes, reciclables
y con mayor porcentaje de materiales

Todas las plantas a nivel mundial estan certificadas con la norma 1SO 14001, enfocandose en
programas de reduccion, minimizacién, mitigacién y compensacion de impactos ambientales
en el proceso productivo.

En cuanto a reciclaje, Tetra Pak® estd invirtiendo en la colocacién de equipos en la industria
papelera y de aglomerados, para que estas industrias aprovechen los envase de Tetra Pak®
post consumo y post industria como materia prima. De esta forma, estas empresas fabrican
papel, cajas corrugadas, cartén gris, tubos de cartén, muebles, [aminas aglomeradas y tejas.

En Colombia existen tres plantas de reciclaje de pulpa de papel, que incluyen el reciclaje
de los envases de Tetra Pak® , ubicadas en las ciudades de Bogotd, Cali y Medellin (planta
integrada). Por otro lado, existen dos plantas que aprovechan los residuos de polietileno y
aluminio provenientes del despulpado de los envases de Tetra Pak®, una en Bogotd y una en
Medellin.

'-
Optimizacién del envase ﬂ

Mejora en operaciones

™

Aumento del reciclaje e Uso de materiales sostenibles
post consumo vy I y renovables

Control y mejoramiento
logistico

Reduccion de huella de
Reduccion de residuos y CO2 de las materias primas
eficiencia energética

Advertencia para el consumidor

Es importante que las fuentes de material de las bodegas, principalmente las de origen do-
meéstico, comercial e institucional que consumen los envases de Tetra Pak® , realicen tres
sencillos pasos antes de desecharlos en el contenedor de residuos reciclables: Enjuagar, es-
currir y aplanar.

Unicamente cuando algun operador o bodega maneje material post-industrial que ha tenido
contacto con producto (leches y jugos) en algln cliente industrial (por ejemplo Colanta, Al-
pina, Incolacteos, Parmalat, Postobon, etc.) es necesario lavarlo con abundante agua, debido
al alto contenido de liquido.

CARTILLA DE CALIDADES DE MATERIALES PARA RECICLAJE
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Separar los envases post consumo de Tetra Pak® de otra clase de residuos.

Cuando los envases de Tetra Pak® se entreguen a las bodegas y se manipule el material en
el lugar, es primordial que se separen de otra clase de residuos, como la plegadiza, plastico,
metales, vidrio etc., los cuales pueden perjudicar la calidad del material que se entrega a la
planta de reciclaje.

No es necesario separar los envases por tipo, esto quiere decir que se pueden mezclar envases
de Tetra Pak® de leche, jugos y licores sin problema.

Enfardar el material en compactadoras hidraulicas
Si la bodega cuenta con maquina compactadora siga las siguientes recomendaciones:

Si se tiene montacargas, se pueden armar pacas o fardos de maximo 300 kg. Sin embargo,
el peso ideal estd entre 100 y 150 kg por paca.

Si no se tiene montacargas, se deben armar pacas de maximo 50 Kg.

Armar la paca Unicamente con envases post consumo de Tetra Pak®.

Verificar que el material esté lo mas seco posible, sin contenido de producto o agua.
Siempre entregar compactado y nunca envolver las pacas en plastico.

No envolver material post-industrial (Material provenientes de rollos vencidos) en las pa-

cas. Si hay material post-industrial es necesario cortarlo a un tamaiio maximo de 50 cm para
evitar problemas en el proceso de reciclaje.

En el proceso de compactacion colocar cartén a cada lado de la paca para evitar que se
desarme facilmente.

Amarrar la paca con alambre de calibre 12 y no con zuncho porque se puede romper
facilmente.

Después de armada la paca fumigue con hipoclorito o cualquier inhibidor de malos
olores y vectores.

Almacenamiento del material

Cuando ya estén armadas las pacas se debe designar un lugar dentro de la bodega para alma-
cenarlas. Este lugar debe de ser seco y bajo techo evitando que el material adquiera de nuevo
humedad.En el proceso de almacenamiento puede seguir las siguientes recomendaciones:

Si tiene montacargas puede apilar material en 4 niveles para ahorrar espacio.

Si no se tiene montacargas se recomienda apilar en maximo 2 niveles dentro del espa-
cio asignado para almacenar el material.

Cuando no se cuente con compactadora hidraulica, se puede almacenar el material suelto,
Gnicamente teniendo en cuenta que éste debe ir en una lona o big bag (globo) separado de
otros materiales.

Entrega a planta de reciclaje

Todas las plantas de reciclaje de envases de Tetra Pak® reciben el material compactado o
suelto. Para la recoleccion tenga en cuenta lo siguiente:

Comunicacion previa con la planta de reciclaje.
Tener en cuenta los horarios de recepcién del material.

Hay que tener en cuenta un maximo de un 15% de humedad por cada paca. 4. Comu-
nicarse con la planta para tener en cuenta los documentos requeridos para el tramite de

pagos.



ENVASES FIBRA MARRON ENVASES FIBRA BLANCA

SfJn aquellos que dete_rlor_an la calidad del material entregado a planta, y que pueden perju- e e SRR
dicar el proceso de reciclaje:

. . o i
Otros envases de sélo plastico y aluminio como los Doy Pack, los cuales tienen a confun- Tetra Brik® Aseptic Tetrai€lassic® Aseptie

dirse con el envase Tetra Wedge® Aseptic

Cajas plegadizas.
®
Tetra Prisma® Aseptic Tetra Rex

Cualquier otro residuo diferente a los envases de Tetra Pak®.

[

Son los elementos no aptos para el proceso de reciclado de envases de Tetra Pak® y que per- Tetra Wedge® Aseptic

judican notablemente el proceso, los equipos y el producto final:

Material post-industrial proveniente de rollos vencidos. Para que este material sea acep-
tado, los rollos deben ser cortados a un tamafio maximo de 50 cm X 50 cm antes de ser
compactados y entregados a planta.

La mayor cantidad de envases que se encuentran en el mercado colombiano son Tetra Brik®
Aseptic (ladrillo) de todos los tamafrios, los cuales contienen fibra marrén. Se pueden encon-
trar otro tipo de envases que contienen fibra blanca, pero su participacion con respecto a los
de fibra marrén es minima. En el siguiente cuadro se muestran los diferentes tipos de envases
presentes en el mercado colombiano, segln el tipo de fibra que contiene.
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RECICLAJE DE VIDRIO

En Colombia el mercado del reciclaje de vidrio inicié en 1978, desde entonces la reinsercién

de este material a la cadena productiva ha disminuido el ingreso de este material a rellenos
sanitarios en el pais.

El vidrio es un material producto de la mezcla de algunos recursos naturales no téxicos como
la arena, la caliza, la soda y el feldespato. Estos materiales permiten que su ciclo de vida sea
perfecto, en el reciclaje esta el comienzo y el final en cada envase de vidrio.

El vidrio es un producto que cumple con el marco de la sostenibilidad ambiental porque puede
ser reciclado varias veces pues su calidad, pureza y transparencia lo permite; minimizando los
impactos ambientales negativos en los rellenos sanitarios, ademas genera beneficios sociales
porque se generan ingresos directos e indirectos y econémicamente viable porque los mate-
riales se regresan al ciclo productivo y no se utiliza tanta materia prima.

Ademas de esto, el vidrio post —consumo se convierte en el componente mas importante
en la fabricacion de nuevas botellas lo que permite un ahorro significativo de energia un
kilogramo de vidrio reciclado ahorra la energia equivalente a 25 minutos de un computador
encendido y Cada tonelada de vidrio reciclado evita el consumo de 1.2 toneladas de materia
prima virgen y previene la emision de mas de media tonelada de Gases Efecto Invernadero El
término casco se utiliza a nivel industrial para denominar al vidrio post — consumo.

> a

Materias Primas: Arena, caliza y piedra

“ Produccion de Vidrio
&
Q: _:
\.~ :
v

Almacenamiento y beneficio
de vidrio para reciclaje

~

-
-
-
-
-
-
-
-

Envio al cliente

Transporte vidrio para reciclaje

Producto para consumo
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RECOMENDACIONES

La calidad del material que se encuentra discriminada para la compra es: material sucio y
material limpio.

Para que el proveedor pueda garantizar la calidad del material, es necesario contar con una
preparacion previa, la cual se describe a continuacién:

VIDRIO POST- CONSUMO COMERCIALIZABLE

TIPO DE VIDRIO POST-

CONSUMO
COMERCIALIZABLES

Vidrio envase ambar

Vidrio envase verde

Vidrio envase transparente

DESCRIPCCI col INANTES DEL PROCESO

Se compra completo o roto. No debe mezclarse con otros
colores, ni con vidrio plano. El vidrio de refractarias, cafeteras no
es reciclable por tanto no debe mezclarse con ningin tipo de
vidrio post-consumo para venta.

Se compra completo o roto. No debe mezclarse con ofros
colores, ni con vidrio plano.

Se compra completo o roto. No debe mezclarse con otros

Material Ferroso (Magnético ): Puntillas, tapas, clavos, varillas,
limadura de hierro, alambre o cualquier elemento magnético

Material No Ferroso(No Magnético): Principalmente el aluminio
‘en cualquier presentacion, cobre, zinc, estafio, plomo.

Vidrios Especiales: Espejos, Vidrio laminado (automéviles),
Bombillos, farolas, tubos fluorescentes, Vidrio de ampolletas

colores, ni con vidrio plano.
(blanco) P
Material Inorgénico: Piedras de cualquier tipo, gravilla, arena,
cemento, concreto, ceramica, vidrio refractario o de refractarias.
Vidrio Plano Transparente Se compra completo o roto. No debe mezclarse con otros
colores, ni con envases. El espejo no es reciclable por tanto no
mezclarse con ningun tipo de vidrio post-consumo para venta.

A. Separar: se trata de clasificar por colores blanco, ambar, verde y a su vez clasificarlos
por limpio y sucio.

Quitar tapas, anillos y demas elementos ajenos al material, catalogados como contami-
nantes del vidrio.

Materiales Organicos: Trapos, papel, cartén, madera, pléstico
(bolsas, pitilos), caucho, tierra, jeringas

Vidrio Plano Bronce Se compra completo o roto. No debe mezclarse con otros
colores, ni con envases. El espejo no es reciclable por tanto no
mezclarse con ningtin tipo de vidrio post-consumo para venta.

B. Quebrar: esta es una recomendacion al proveedor mas no es una condicién para la
venta del material, es decir que el vidrio puede entregarse completo; sin embargo se reco-

mienda al proveedor efectuar la rotura, puesto que disminuye volumen en el transporte. ESPECIFICACIONES DE COMPRA

A continuacion se presentan las especificaciones de compra para vidrio post - consumo sucio (sin procesar):

C. Almacenar: durante el almacenamiento no mezclar las calidades de limpio y sucio, ni
los diferentes tipos de colores. Esto es mejor anexarlo en la guia de buenas practicas del
reciclaje y en esta guia de calidades solo lo que pueden afectar el material. [ B e i L ol

Una vez descargado ( En el pi ica la misma relacién para la(s) muestra(s)

ESPECIFICACIONES CASCO DE ENVASES SIN PROCESAR " SUC!

£
H
B
2
E
e
g
5
3
&
k]
ES
g

DESCRIPCION CCONTAMINANTES. LIMITES PERMISIBLES

En la actualidad el proceso productivo del vidrio esta adecuado para manejar los tipos de
material descritos en la tabla “Tipos de Vidrios Comercializables”; sin embargo dentro de los MLz

Puntillas, tapas, clavos, varillas, limadura de e vam—

. .. . . . > (Magnético ) hierro o cualquier elemento magnético.
procesos de innovacion y bisqueda de nuevas fuentes de materia prima, el sistema de com- o .
. . . . . . . Principalmente el aluminio en cualquier
pra de vidrio post - consumo esta en capacidad de analizar otros tipo de material antes no L RS AT MAXIVO 10 PARTICULAS

plomo.

comercializados. El requisito para esto es que el proveedor este en capacidad de vender una
cantidad del material equivalente a 50 toneladas/ mes.

Vidrio Pyrex, Vision, porcelana, loza, vidrio
Material Refractario Borosilicato (Ampolletas), vidrio de aisladores CERO(0)
eléctricos.

Uno de estos casos es el reciclaje de vidrio de parabrisas, que aunque no es un material
comercializable del post — consumo, actualmente existe un proveedor que se encuentra ha-
ciendo beneficio y adecuando el material para venta. Materiles orgices

Tamafio del Casco QUE SEA MAYOR DE 3/8"

Piedras de cualquier tipo y tamafio, gravilla,

IMAYORES DE 1/4" MAXIMO EL 0.2% = 50 Gr.
arena, cemento, concreto.

Material Inorganico

Trapos, papel, cartén, madera, plastico (bolsas,

pitillos,etc), caucho, tierra. MAXIMOEL 1% = 250 Gramos

MAXIMO 1% = 250 Gramos
MAXIMO 3% = 750 Gramos 23

MAXIMO 3% = 750 Gramos

En vidrio Blanco ( Ambar o Verde )
Mezcla de Colores En vidrio Ambar ( Blanco o Verde )

22 En caso de requerir informacion adicional sobre otros tipos de vidrio no comercializables favor
comunicarse con el area de reciclaje en O-I Peldar.

En vidrio Verde ( Blanco o Ambar )

g
z
H

oty Vidrio Plano de cualquier color, espejo. CERO (0)

CARTILLA DE CALIDADES DE MATERIALES PARA RECICLAJE




ESPECIFICACIONES DE COMPRA

A continuacion se presentan las especificaciones de compra vidrio envases post - consumo limpio (o procesado

ESPECIFICACIONES PARA EL CASCO LIMPIO

Nota: Muestra de 25 Kilogramos por cada 10 toneladas

ESPECIFICACIONES DE COMPRA

A continuacion se presentan las especificaciones de compra vidrio plano post - consumo limpio ( o procesado):

ESPECIFICACIONES PARA EL CASCO VIDRIO PLANO BLANCO O BRONCE LIMPIO

< TOLERANC
CONTAMINANTES TAMANO OBJETIVO "
Materis Feroso Puntilas, tapas,clavos, varilas,imacdra de
(Magnético) hiero o cuslauier clemento magnético. GRACTEED
A 0
+2mm Ninguno
Principalmente el aluminio en cualquier particulas
e resentacion, cobr, inc,estaro, max. 1 partcula - _— .
(No Magnético) s P LD = I T, Piedras de cualquier tipo, gravilla, arena,
fomo. i i SO
c cemento, concreto, ceramica, visionware. dipafticlila
i en 20 kilos
Vidrio Pyrex, Vision Ware, Vidrio Plano, Espejos 2mm Ninguno d
Materia Vidrios Especiales Borosiicato (Ampolietas) vidro de aisiadores =
eéctricos. muestra
" 0
+2mm Ninguno .
Pledras de cualquier tipo y tamafio, gravils, max. 2 particulas de 1/4 "y 1 particula 1° 6 particulas
arens, cemento, concreto. mis. 3 particlas de 1/4"
. o Trapos, papel, cartén, madera, plastico (bolsas,
Materiales Organicos - Y e
Trapos, papel, cartén, madera, pléstico (bolsas, Vidrio Flnt, méx. 408 pitillos), caucho, tierra. P
pitilos,etc), caucho, terra, Vidrlo de Color: méx. 80 X en 20 kilos
-2mm Ninguno
de
muestra
i 2%
Envidro Blanco ( Ambar o Verde | mix 10%
Mezca de Colores Envidio Ambar (Blanco o Verde | méx. 3%
£n vidrio Verde (Blanco o Ambar | méx. 3%

Mezcla de Colores Méx. 9,0%

“ re o i

ESPECIFICACIONES DE COMPRA

A continuacion se presentan las especificaciones de compra vidrio plano post - consumo limpio ( o procesado):

ESPECIFICACIONES PARA EL CASCO VIDRIO PLANO BLANCO O BRONCE LIMPIO

s oo

+0
Mayores a 10 cm x 10 cm Ninguno i
Material Ferroso Puntillas, tapas, clavos, varillas, limadura de

(Magnético ) hierro, alambre o cualquier elemento magnético. Menores a 10 cm x 10 cm Ninguno o

particula

+0.05%
(peso)

+0.05%
(peso)

Menoresa 1.5 cm Ninguno
+20mm Ninguno

+0

-20mm/+5mm e particulas

Principalmente el aluminio en cualquier
presentacién, cobre, zinc, estafio, a
plomo. particula
en20
Kilos
de
muestra

Material No Ferroso
(No Magnético)

-5mm/+1mm. Ninguno

) , . +0
Espejos. Cualquiera Ninguno ) 25

Vidrios Especiales.

+0

Vidrio laminado (automéviles) Cualquiera Ninguno particulas

CARTILLA DE CALIDADES DE MATERIALES PARA RECICLAJE



RECICLAJE DE CHATARRA FERROSA MANEJO DE CHATARRA FERROSA (En bodegas proveedores, acopios, y plantas)

i ento de cha
L
El aceroy la chatarra ferrosa es infinitamente reutilizables en la naturaleza, aunque se tienen

una mermas en su procesamiento.

La produccion de acero a partir del reciclaje de chatarra ferrosa, es amigable y sostenible con

el medio ambiente, porque evita el consumo de recursos naturales no renovables.
4.

. . s s s .. Aimacenamiento de chatarra
El acero producido a partir del reciclaje, y fundicion de chatarra ferrosa, queda en condicion A

de acero nuevo cumpliendo con todas las caracteristicas fisico mecdnicas exigidas en las
normas nacionales e internacionales para la fabricacion de acero.

La mayoria Siderurgicas colombianas son semi-integradas, lo que implica que su materia pri-
ma es la chatarra ferrosa.

La chatarra ferrosa se puede procesar, manipular, preparar y fundir, siempre y cuando no
presente un riesgo para la salud, de las personas el medio ambiente o riesgo a los bienes e
instalaciones.

. . oy . : Carga y desc de chatarra
Materiales obsoletos, como coches y cocinas viejas, el acero resultante del proceso productivo de indus-

trias, como la automotriz y de electrodomésticos, son separados y tratados.

Son aquellos que deterioran las calidades la calidad de la chatarra y perjudican el proceso de
fabricacion de acero:

Recipientes cerrados y presurizados — Cilindros con valvulas,

Sistemas de refrigeracidn sin purgar,

27

Residuos peligrosos (sélidos, liquidos, y plasma)
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Canecas de pintura con residuo superior al 10%,
Pilas y baterias,

Cofres o cajas fuertes rellenos de concreto,
Filtros de aceite contaminados con aceite
Productos electrénicos,

Metales pesados (plomo, cadmio, etc.)
Amortiguadores sellados y similares
Transformadores y capacitores con askarel.

Dispositivos con contenido de mercurio.

Materiales con radioactividad *
Acero inoxidable

Rotores de motores eléctricos y que contengan cobre
Cemento, tierra, concreto, ladrillos y otros similares
Chatarra con elementos quimicos

Piezas y partes con Asbesto

Chatarra con gomas, cauchos, asfalto y otros polimeros

Calamina, cascarilla y otros derivados de oxidaciones e impurezas y degradaciones del
acero

Residuales de los procesos de corte y soldadura

Cuerpos moledores de la industria cementera y ceramica, con alto contenido de cromo
y manganeso.

Aleaciones de aceros de alta resistencia, como brocas con tungsteno , cromo-vanadio,
etc

Otros considerados peligrosos o no aptos

Se podran recibir chatarra derivadas de los siguientes origenes o condiciones, si cumplen los requisi-
tos descritos a continuacion:

Material Ferroviario, Rieles y Tapas de Alcantarilla:
El proveedor siempre debe certificar su origen legal y el comprador responsable informara
al patio su envio.

Tanques de almacenamiento de combustible:
Se recibe mediante la presentacion de un certificado de desgasificacion, y tener dos
aberturas de un minimo de 200 x 200 mm.

Material de Guerra, bélico, morteros, balas y similares:

Se recibe mediante la presentacion de declaracion escrita de organismo militar compe-
tente, informando que la chatarra se encuentra completamente desactivada y no presen-
ta peligro, pudiendo ser manejada, cizallada, prensada o fundida.

29



Tuberia petrolera de Cafioneo: TIPOS DE CHATARRA FERROSA RECICLABLES ACEP
La tuberia petrolera de cafioneo debe venir sin los estopines y sin el ducto interior dénde
vienes las cargas explosivas.

Toda chatarra de poca densidad y bastante volumen, cuyo espesor es

. . menor de % de pulgada (6.35mm), por i para
Clllndros de Gases. procesar en la fragmentadora, compactadora o cizalla. .

S6lo seran aceptados si estuviesen despresurizados y sin valvulas. LIVIANA  Ej: Tuberia de omamentacion, tejas de zinc, rines tipo liviano, laminas de
piso, partes de chasis, canecas, latas de vehiculo, marcos de puertas ,
neveras , pupitres, estufas, calentadores , carrocerias en general, tuberia

Canecas pOS-COnSUmO Agl’OqUI’miCOS: de muebles, tarros estafiados y latas en general

Sélo seran acept;_adas si prese[\tgn certlﬁcado de triple lavadt’) entregado po_r la empresa Toda chatarra do altz densidad y poco vd;grerr; Siyo sspesot o6 wmayot
firmado por quimico o agroquimico, siempre que presenten simbolos de “peligro”, “riesgo ey | AT

de envenenamiento" y otros Similal’es, Ej: Angulos, rieles, vigas, perfiles pesados, varillas, platinas, planchas,

tuberias de hierro o acero y estructuras de maquinaria pesada, repuestos
automotrices, cuerpos moledores, material ferroviario

Material con riesgo Biolégico:

Para material derivado de residuos biolégicos u hospitalarios, como jeringas, instrumen- e Eaile

tacidn, ect, se debe tener certificado que ya fueron tratados y el riesgo fue eliminado para son separadas. >
.y MIXTA Ej: C fas de automotri Sin ejes, motor, 4ticos, interiores,

proceder con la fundicién. Citon o malas o Maroron, Gepuntas GG Imat, ses, loonee,

zunchos sueltos, tapas de canecas, latas de estampado, Canecas,
refrigeradores, cilindros de gases abiertos, etc

Material que requieren operacion especifica:
das deberan ser comunicados con anticipacién, para coordinar o no su recepcién. SLETARES S -
Toda chatarra provenientes de laminas o sus excedentes menor a % de - .
pulgada (6.35mm), proveniente de procesos de troquelado, estampado, #

COLD prensado o pantégrafo. Es material de bajo residual, de coloracién  gris
ROLLED claro y algo brillante por proceder de laminados en frio.

Y PACAS Ej: Retal de laminas menor a laminas de acero descalficadas por control
de calidad, retal de s, de prensas, pacas, etc.

Viruta de acero al carbén generada en el proceso de maquinado
(fresado / torno / mecanizado, sierra eléctrica) de piezas de acero al
carbono, exento de polvos, tierras, humedad y calamina. Su recepcion se

VIRUTAS realizara en viajes exclusivos de este tipo de material o mediante
separacion técni para su identificacion, separacion y
descargue

Ej: virtua de acero al carbono, de hierro colado, suelta o compactada

Chatarra de alto carbon, generada predominantemente por la
obsolescencia de piezas de hierro colado, fundicion o hierro gris.

HIERRO Ej: Motores, bloques, campanas de frenos, canales de fundicién, tubos ,
COLADO lingoteras, cilindros de laminacion etc 4
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